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Seria norm DIN EN 1090 zostata skompletowana
- Wytwarzanie konstrukcji stalowych i aluminiowych na nowo uregulowane —

Z datg wydania pazdziernik 2009 ukazata sie rowniez brakujgca Czes¢ 1 serii norm DIN EN 1090.
Czesci 2 i 3 opublikowane zostaty jeszcze w grudniu 2008 roku.

W ten sposdb dla wytwoércéw konstrukcji stalowych i aluminiowych powstaty uregulowania,
ktore w przysztosci powinny zosta¢ uwzglednione przy wytwarzaniu konstrukcji budowlanych.
Jednakze najpierw musi jeszcze nastgpi¢ wprowadzenie ich w obszar nadzoru budowlanego.
Zanim to nastgpi wystepuje tak zwana faza koegzystencji. W tym czasie obowigzujg juz wdrozone
normy DIN 18800-7 i DIN V 4113-3, réwnolegle do norm DIN EN 1090-1, -2 i -3. Dopiero z
zakonczeniem fazy koegzystencji, normy DIN 18800-7 i DIN V 4113-3 muszg zosta¢ wycofane.

Poszczegdlne czesci serii norm DIN EN 1090ff regulujg wykonanie konstrukcji stalowych i
aluminiowych jak nastepuje:

Liczba | Wykonanie konstrukcji stalowych i Uwagi
stron aluminiowych

DIN EN 45 Zasady oceny zgodnosci elementéow Reguluje wymagania dotyczace dokumentowania
1090-1 stron | konstrukcyjnych zgodnosci dla konstrukcji stalowych, aluminiowych
i zespolonych ze stali i betonu, kazdorazowo
wykonanych w produkgcji seryjnej i jednostkowej
jak réwniez jako zestaw budowlany

DIN EN 211 Wymagania techniczne dotyczace Zastepuje wszystkie wstepne normy jak réwniez
1090-2 stron | wytwarzania konstrukcji stalowych czesciowo DIN 18800-7:2008

DIN EN 118 Wymagania techniczne dotyczace Czesciowo zastepuje DIN V 4113-3

1090-3 stron | wytwarzania konstrukcji aluminiowych

Zaleznie od obszernych uregulowan zwtaszcza w Czesciach 2 i 3, wpierw pokrotce przedstawiono
tylko Czesc 1 tej serii norm.

Ta czes¢ reguluje wymagania dotyczace dokumentowania zgodnosci i dla wytwoércow
dlatego ma znaczenie, ze pozwala na oznaczanie Znakiem CE.

Szczegolnie nalezy podkresli¢, ze w przysztosci do oceny zostanie wciggniety kompletny
wyrob budowlany. Przez to, jak wymaga tego norma, zostang objete przez kontrole wszystkie
miarodajne procesy takie jak projektowanie, spajanie, $rubowanie i ochrona korozyjna,
prowadzone w ramach zakfadowej kontroli produkciji.

Czesc¢ tych wymagan wystepowata réwniez podczas wytwarzania konstrukcji budowlanych
wedtug DIN 18800-7, tradycyjnie jednak punkt ciezkosci potozony byt na spajanie. Z tego bardzo
jednostronnego sposobu traktowania wytwércy muszg sie obecnie wyzwoli¢ i kompletny wyréb
wigczy¢ do swojej zaktadowej kontroli produkciji.

Przysziosciowe zadania wytworcy

Zgodnie z DIN EN 1090-1 wytwdrca, zanim uznana jednostka przystgpi do dziatania, musi spetni¢

nastepujgce zadania:

Prowadzenie pierwszej kontroli

Obejmuje ona jedng z

- pierwsza kontrola dla oceny warunkéw z punktu widzenia wytwarzania i musi zawsze

nastepowac kiedy

1. podejmowane jest wytwarzanie nowego elementu budowlanego lub stosowanie nowego
pétwyrobu (jesli nie chodzi o wyrdb tej samej rodziny);

2. podejmowana jest nowa lub zmodyfikowana metoda produkcji, jesli mogtaby ona wptyngé na
oceniane wtasnosci i

3. powinno nastgpic przejscie do wyzszej klasy wytwarzania.



- pierwsze projektowanie (jesli takowe wystepuje) dla oceny warunkéw dotyczgcych
konstrukcyjnego projektowania; przy tym producent powinien podac¢ okreslone wtasnosci nosne
jakie wynikajg z projektowania konstrukcji budowlane;j.

Liczba probek na jeden element budowlany lub rodzine elementéw budowlanych jakie nalezy

oceni¢ w ramach pierwszej kontroli powinna odpowiada¢ danym Tablicy 1. normy DIN EN 1090-1.

Budowa systemu zaktadowej kontroli produkcji.

Zaktadowg kontrole produkcji nalezy zorganizowa¢, dokumentowaé i utrzymywac¢ z celem, ze
wyroby wprowadzone do obrotu wykazujg deklarowane wskazniki zdolnosci.

Odmiennie od uregulowan normy DIN 18800-7 system zaktadowej kontroli produkcji musi
obejmowac teraz pisemnie _ustalone metody, regularne kontrole i badania i/lub oceny jak rowniez
wykorzystanie wynikow kontroli pétwyrobdw, wyposazenia, metod wytwarzania i wykonywanych
elementoéw budowlanych.

Pobieranie prob, badania i kontrola w zakladzie

Podczas przebiegu produkcji elementéw budowlanych, nalezy je kontrolowa¢ na podstawie

specyfikacji elementu budowlanego, ktéra zawiera wszystkie wymagane dane dotyczace elementu

budowlanego, aby mozna byto oceni¢ zgodnos¢ z wymaganiami. W tym celu wytworca w

przysztosci musi wdrozy¢ rowniez pisemnie ustalony Plan Kontroli i Badania dla sprawdzania i

zapisywania zgodnosci wytwarzanych elementéw budowlanych z specyfikacjami elementu

budowlanego. Jesli wytworca wdrozy wszystkie wymienione wyzej wymagania i ztozy wniosek o

certyfikacje zaktadowej kontroli produkcji do uznanej jednostki, ta jednostka powinna teraz spetnic¢

nastepujgce zadania:

- pierwsze inspekcja zaktadu i zaktadowej kontroli produkcji z uwzglednieniem miarodajnych
parametrow, odniesionych do tych czynnikéw jakosciowych, ktére wprowadzono do Tablicy ZA.1

- ciggta kontrola, ocena i uznawanie zaktadowej kontroli produkc;ji.

Zasadniczo pierwsza kontrola przebiega po pierwszym roku. Czasowy interwat kontroli moze

zostac przedtuzony pod nastepujacymi warunkami:

1. nie sg potrzebne zadne dziatania korygujgce;

2. nie wystepujg nastepujace przypadki:

a) modernizacja lub zmiana miarodajnych urzadzen;

b) zmiana nadzoru spawalniczego;

c) wprowadzenie nowych metod spajania, zmiana materiatbw wejsciowych oraz Protokotow

Kwalifikowania Technologii Spajania.

d) wprowadzenie nowych miarodajnych urzadzen.

Uregulowanie dotyczgce sposobu postepowania przy nie spetnieniu wymagan jest inne od dotad

typowego sposobu postepowania przy kwalifikacji wytwércow wedtlug DIN 18800-7, gdzie

skrocenie okresu waznosci kwalifikacji wytwdrcy pozostawiono decyzji uznanej jednostki.

Przysztosciowe zadania uznanej jednostki

Jesli wytworca spetnia wszystkie wymagania otrzymuje oprocz certyfikatu, dotyczgcego certyfikacji
zaktadowej kontroli produkcji, rowniez tzw. certyfikat spawalniczy, ktérego tres¢ zblizona jest do
znanej juz z kwalifikacji wytworcy. Certyfikat spawalniczy obowigzuje jednak tylko w potgczeniu z
certyfikatem zaktadowej kontroli produkcji.

Certyfikacja zakfadowej kontroli produkcji jest jednakze warunkiem dla wytwércy,
mozliwosci wystawienia swojej wiasnej deklaracji zgodnosci. Rownoczesnie wytworca moze
dopiero wéwczas nanosi¢ Znak CE, jesli wystawit deklaracje zgodnos$ci. Réwniez to uregulowanie
nie jest catkiem nowe, w koricu rowniez dzi§ wazne prawa budowlane krajow Niemieckiej Republiki
Federalnej wymagajg odpowiedniej Deklaracji Zgodnosci. Te musi wytworca natychmiast ztozy¢
poprzez oznaczenie wyrobu budowlanego Znakiem Zgodnoséci (Znak U) ze wskazaniem na zakres
zastosowania.

Podsumowujgc wiele uregulowan podanych w DIN EN 1090-1 juz sg znane dzieki
normom DIN 18200, DIN 18800-7 jak rowniez dzieki Liscie Uregulowanych Wyrobéw Budowlanych
A - Czes¢ 1 — Uwagi wstepne (Bauregeliste A Teil 1 — Vormbemerkungen). Jednakze norma DIN
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1090-1 wskazuje wyraznie na to, co wytwérca minimum musi spetni¢, aby moc wykazac sie
dowodem zgodnosci. Poniewaz wytwérca w tym celu wdrozy¢é musi odpowiednie Plany Kontroli i
Badania, ktore orientujg sie na wymagania norm dotyczgcych zastosowania DIN EN 1090-2 i -3,
wytworca musi rowniez znac uregulowania tych norm.

Oddziaty GSI mbH proponujg odpowiednie seminaria dotyczgce wymienionych zmian w tej
normie. Te seminaria obejmujg podstawowe wymagania dotyczace zaktadowej kontroli produkcji
wedtug DIN 1090-1 jak rowniez wymagania dotyczgce spajania, Srubowania i ochrony korozyjnej.
Wprowadzenie wszystkich wymagan do Planéw Kontroli i Badania ujmuje zakonczenie serii
seminariow.

Kontakt do rozméwecy:
Jorg Mahrlein. Tel.: +49 203 3781-432
E-mail: maehrlein@slv-dusiburg.de



